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激光印章雕刻机 自动化程度高
,

实现 了光
、

机
、

电一体化
,

结构紧凑
,

操作方便
,

简单易

学
。

在工艺试验过程中得到了华中理工大学激光技术国家重点实验室和深圳市现代印章材料

厂许多同志的大力支持和帮助
,

在此一并致谢
。
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副教授
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曾获国家科技进步三等 奖
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湖北省科技成果一等奖
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三等奖
,

武汉市科技成

果二等奖
。

现从事新型 激光器件及应用研究
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简 讯

O Pt ic a n 棱镜机床采用 自动磨削环形刀具技术

六月在 O Pt 三ca n PM 平面磨床工业表演会上
,

罗彻斯特大学光学加工中心 (C OM )也表演

了连续控制金刚石刀 片磨削环形刀具进行磨削的技术
。

该中心的 Do w G oli ni 解释说
: “

电流侵

蚀细金刚石砂轮的金属
,

暴露出新的金刚石
” 。

在普通机床上
,

当嵌入粘结金属的金刚石脱落

时
,

便出现刀具磨损
,

磨床效率降低
。

在电解加工过程的表面处理 中
,

利用导电冷却剂和粘结金

属之间的电解作用形成容易磨去的金属氧化物软表面层
,

以控制的速度磨薄粘结金属
。

这种磨

蚀作用暴露出更多的金刚石刀 片
,

并在使用中有效地磨锐刀具
。

这种技术 是在 日本政 府资助 的一个 实验室里 由 H
.

O h m or i研究 出来的
,

并 由在 R an k

Pn e t, m o (K e e : le
.

N H )的机床制造商来实现
。
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