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一

日本透露了若午新奇的进展
。

lsh主k a w a Ji m 。二H o r i示。重工业公司研 制出一 种 3
,

1取W
c 。

,

激光器振荡效率约为 1 6 %
.

c o
:

激光器特别是大功率器件
,

正向奴化物利硫化物光纤一

道得到研究
,

大功率高定向激光束如激光解剖刀 已能 生产
。

这大概领先于欧洲的
“
尤里卡

”

计划 ,
一

该开对拟定发展弓kw c d
:

激光系列
,

预计 , 99 0年用于加工应用
。

针本在谱线研究方面
,

住友金属和矿业株式会社实验研制成掺钱的不透明忆稼石榴石片

状激光系统
。

这种
“
片

” 设计成 50 x 20 o x ] 。m m
,

该激光器能输出1
.

0 62林m 光束
,

物出功率

Ik w
。

住友会社革新大量半导体材料方面具有悠久的历史
,

特别是在生产中改进 I
一

V 族材

料如稼砷化物方面
,

将来目标大概将瞄准精密材料加工领域的新型激光器开发
。
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于祖兰 译 卢中尧 校
.

简 i凡
·

日本在材料加工中使用激光器动态

据Ic A LE O
‘

86 会议录报导
,

日本钟表业使用 5 kw c o :
激光器制作表壳

,

特册是娜 接

表壳表面耐蚀合金
,

焊接性能良好
。

据说
,

用激光束焊接
,

如果降低周翻气奴压力 (愉性接

抓)
,

可抑制激光产生等离子体
,

从而有效地增加激光束的熔深
,

孔神缩小
。 -

东芝公可也关注 5 kw c o :
激光焊接

,

研究了脉冲系统
,

实璐观察脉冲参数改变对捍气

的影响
。

如果激光束是脉冲波 ( 50 %负载循环 )
,

激光行程30 、60 W ‘血
,

挥续宽度和孔状

带钩郁会降低
.
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·

效率达20 肠的A IG a
As / G a A s

虽然串联A IG o A s / G a A s太阳电池可提供高于加 %的潜在效率
,

但以俞的试脸却停滞在

16 % 左右的效率
。
N T T的电子通讯试验室的研究人员研制成 , 种A l。

. ‘

Ga
。. 。A 。/ 。 . A 。申

联太阳 电池一
一种登在Ga A s上的AI Ga A :

电池
,

在两层之间有。认
。健道绪
一在‘ 袄日

晒试脸环境中效率高达20 %
。

以前的尝试由于隧道结中的热衰变而未成功
。

在现 在 的工 作

中
,

C
。

A m a n 。及其合作者研制出分子束外延的太 阳电池
,

他们把双异质结结构 方案 用于G a

A s隧道结
,

使它夹于A IG a A s
过渡层 之间

。
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