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58 的开关 73 进行工作
。

, .

-

当系统电源由控制板 6 0上适当的井关首先接通时
,

脑准程序自动运转
,

使万向架转到它

们的皿挡装置
,

瞄准装里 1 0中的反射镜12把激光光枣反射到角形反射镜1 8, 利用它背反射到

光导摄象管中
。

电视跟踪器 电路5 ; 然后自动跟踪激光影象
,

产生误差信号推动光姗
,

‘

使之精

确对准激光
。

如指示出现错误
,

还配备有瞬间接触开关
,

操作者任何时候都可用手把系统调

整到瞄准状态
。

·

目标兵域可纵周翔是背景较暗的 亮区
,

感背景较亮跪暗区
,

其对比度 至少为

10 %
,

在高度五月标至少复盖 12 条电视扫描纷
。

操作者将目标瞄准在十字中心后
,

系统将 自

动眼踪目标
,

目标或飞帆运动时始终跟殊
。

电视跟踪器54 自动跟踪目标以后
,

操作者利用有

两个位里的操纵杆触发开关 74 可到距离信号
。

第一个位置使激光器触发开关74 可侧到距离信

号
。

第一个位里使激光触发
,

每秒发射州次脉冲
,

激光侧距机26 则测到一个距禽
,

显示在声

上
。

当74 接到第二个位 ! 时
,

激光指示器 24 发射用选择开关 7 8选取的编码激光脉冲
,

便指示

目标和 目标距离
。
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简 了凡
·

多种材料的C O
:

切割具

国际激光机械公司辛辛那提城M i lac r 。出析建立的子公司研制成 功 一 种 计 算 机 数 控

(c N c) C。 , 激光切割具
,

其特点是有激光束控制的五轴向运动的遥控起重架
。

6。。。系列的系统能高性能运转
,

进行工件三维加工
。

它特别适于以下应用
:
修饰标印 的

控种压制的拼件
,

制作
撇

件
,

_

生产用来侧向监控三维工件的摆动秘眯
少制造CN C程

序维构的外部数据 (例如用介算机数控铣切程序)
·

飞
. .

’
,

一 ;

这种系
一

统可加工众多的材料
,

包括各种金属材料 (铝
,

_

有
、 .

祖
、

钻和各种俐)

品
,

滚碳酸脂
,

合成材料
,

橡胶制品
,

脚瓷材料
,

石英玻璃
,

公母和石棉
。

’

塑料制

6。。。垫系统包括 5 个子系统
: ·

即Zk w c o :
激光器

, c凡c草元
,

五轴向起重架
,

工作台

和可动机壳
。

起重架和工作台装在可动机壳中
,

C N C单元和C O :
激光器装在机壳旁的 单 独

机箱中
,

激光束通过装在封闭导管中的反射镜系统进入机壳内
,

一进入碗壳
,

光束就通过另

一反射镜系统导入位于起重架的垂直定位支架上的光束传送件上
。

一
’

起重架可提供工作体积在 7 、 10 x Z ft以上的 C N C 所有五轴向运动
。

它也可提供制作或

荆读切割及焊接程序的三维线性执迹
。

由光束传递件的 x
、

Y
、

z 轴和 A
、

c 轴位置转动来控制五轴向运动
。

在 x 轴的直线 行 程

为lo ft
,

.

Y 轴7ft
,

z 轴Zf t
。

光速传递件可绕c 轴转旋5 8 0
’ ,

传递件的管嘴和跟踪系 统 组 件

的方位可绕A 轴旋转
,

能经受2 00 ℃弧光
。
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