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选取原料配方
,

其次是严格的工艺规程
。

光学性能是核心向题
,

要解决好这个问玩 首先必

须在原料配方的耐紫外辐射上狠下功夫
,

否则不易收到理想的效果
。

为了尽快地推广肺用
,

我们将在现有原料配方的基础上
,

进一步改进和提高成型工艺
,

生产多种系列的产品
,

以满足不同的使用要求
。

竹者简介
:

捧友苏
,

‘

男
,

1 9 4 9年 9 月出 生
。

助理工程师
。

现从事激 光器件与应用研

制
。

孙连 玉
,

男
,

1 94 2年 出生
。

工程师
。

现在福建福 日电视机有限公司工作
。

收摘 日期 . 19 8 7年 12 月 12 日
。
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作者简介
:

一

陆缝丽
,

女
,

讲 师
。

从事气体激 光器
、

光学薄膜
、

,

计算机光学设计程序
、

丰

导体激光放大 器等抖研及数学教学
。

收鹅 日期 , 1 9 8 7年12 月 1 1 日
。

欧 洲 剪 影
:

激 光
;

应 用

欧洲各国正在多种产业中应用澎光技术
,

如英国B R ll
、

E计划中即列入了自适应 控 制
、

薄板焊接
、

反馈
、

机器人系统
、

截光表面处理工程
、

高能激光材料加工等应用激光技术的课

题 , E u r o l。 se , 公司投标开发 6 种 z ookw 的激光器 , 英国Im p e ria l大学 s t e e n 博士报告T 以

下趋势
:

·

机器人激光遥控正急起直迫
,

工艺自动遥控的机器人将得到实现 ,

二 表面处理 (如敷层
、

表面合金化 ) 极有前途
,

特别对于活泼金属如钦
,

最近在铸铁处

理方面获得有益信息
,

·

继续提高激光切割效率
:

英国卡勒姆城研究者作了高气压快速切割六 角形喷嘴 的
_

实

脸
,
丹麦技术大学可能用新型氮氖混合气体器件进行无毛刺的不锈钢切割

,

奥窗拉夫巴扬大

学的研究人鼻使用特殊效率的激光束
,

减少 了激光切割的切纹 ,

·

利用声绷反射镜监控焊挤内部状态
,

终进焊接研究
。

F, a t和 R e n a ul t 两蒙欧洲的汽车制造厂拥有车身和传动件焊接用的激光器
。

v ol ks w a 冬e n

用关节臂把激光束传送到左右传动的产品进行加工
。

在英国的L ey la n d除熟知的领城外用于

板的切割
。

一些大型家用设备也引进了激光
。

如非利浦公司在混颇器生产中使用 了激光焊 , 法闪空

调制造厂用激光切割成千的快速排放新型系统的配件
。
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